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Die Tabelle 1 wurde im Rahmen des Eréffnungsgesprachs besprochen sowie Abweichungen und Bemerkungen aus der

letzten Uberwachung. Alle eingesehenen Dokumente und Chargennummern wurden dokumentiert. Der Inhalt des Audits

wird streng vertraulich behandelt!

1. Ubersicht
1.1. | Vertreter der MPA: Simon Schulz
1.2. | Beteiligte Personen und Herr Modell (Leiter Konstruktion und IT)
deren Funktionen:
1.3. | Vereinbarungsnummer: Z-3/709/03
1.4. | Vorhandene Zertifikate mit Gultigkeitsdauer (Herstellerverantwortung fur Vollstdndigkeit und Giltigkeit):
Siehe Anlagen
1.5. | Evaluationsgrundlage: DIN EN 12101-3:2015-12
(Pruf-, Klassifizierungs-, Siehe Anlagen
EXAP-Berichtsnummern
oder ETA-Nummer,
Kontrollplan-Nummer mit
Ausgabedatum)
1.6. | Vertreiber-Produkte mit CE- | -
Kennzeichnung fir andere
Hersteller:
Allgemeines
Zeile ja nein | entfallt
2. Allgemeine Fragen zur Produktion / QM
2.1. | Betreibt der Hersteller ein System der WPK? Software Abas Ol Ol
2.2. | Wird diese WPK dokumentiert und aufrecht erhalten? Ol U
2.3. | Unterliegt die Produktion der direkten Kontrolle des genannten Herstellers? O O
2.4. | Wenn nein, wie stellt er sicher, dass die WPK ordnungsgemal3 durchgefihrt wird?
2.5. | Betreibt der Hersteller ein Qualitdtsmanagement nach einer anerkannten Regel O O
gemaf EN ISO 9001, EN ISO 14001 oder EN ISO 50001?
2.6. | Wenn ja: Um was fir ein QM-System handelt es sich? Giiltigkeit bis?
ISO 9001 giiltig bis 04.05.2026
2.7. | Wenn nein: Welche Grundlagen fiir eine Zertifizierung des Produktionsprozesses sind vorhanden?

Allgemeines

Zeile ja nein |entfall
t
3. Personal
3.1. | Sind die Aufgaben und Verantwortlichkeiten bei der Organisation der WPK O O
dokumentiert bzw. festgelegt?
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Allgemeines

Zeile ja nein |entfall
t
3. Personal
3.2. | Wenn ja: (Dokumentenname, Version, Freigabedatum)
Christian Friedrich QM vom 02.01.2025
3.3. | Gibt es ein Organigramm mit der Struktur der Firma? O O
3.4. | Wenn ja: (Dokumentenname, Version, Freigabedatum)
Organigramm Witt und Sohn vom 02.01.2025
3.5. | Wird eine Liste der Personen gefiihrt, die fir die Durchfihrung der WPK O O
freigegeben sind (Befugnis Matrix)?
3.6. | Wenn ja: (Dokumentenname, Version, Freigabedatum)
Quilifikationsmatrix vom 04.01.2024 Versionl
3.7. | Sind die entsprechenden Personen qualifiziert um die Ubertragenen Aufgaben O O
auszufuhren?
3.8. | Wenn ja, wie wurden die Mitarbeiter qualifiziert?
Interne Schulung und Ausbildung
3.9. | Wenn nein, wie stellt er sicher, dass die WPK ordnungsgeman durchgefihrt wird?
3.10.| Wer ist fur die MaRnahmen zur Vermeidung von UngleichmaRigkeiten / Problemen mit Abweichungen,
Verfahren zur Behebung verantwortlich?
Herr Friedrichs (Qualitdtsmanagement)
3.11, Ist die Produktionsstéatte fur die Durchfiihrung der WPK personell hinreichend O O
ausgestattet?
3.12.| Welche Personen sind neben dem Verantwortlichen fiir die Uberprifung der WPK tétig (Pruflabor,
Herstellung, Produktion)?
Herr Friedrichs (Qualitatsmanagement) / TUV Nord Zertifiziert nach DIN 1090
3.13.| Verfiigen die Personen Uber die nétige Fachkompetenz? O O
3.14.| Wenn ja, welche Ausbildung, Schulungen, Fachkenntnisse, Erfahrung haben die Personen?
Ausbildung, Studium und Weiterbildungen
Produktiberwachung
Zeile ja nein |entfallt
4. Anderungen am Produkt
4.1. | Wurde eine Anderungen am Produkt durchgefiihrt? O O
4.2. | Wenn ja, welche?
4.3. | Wurde eine Anderung im Produktionsprozess durchgefiihrt? O O
4.4. | Wenn ja, welche?
4.5. | Wurde eine Anderung im System der WPK durchgefiihrt? O O
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Produktiberwachung

Zeile

ja

nein

entfallt

4. Anderungen am Produkt

4.6. | Wenn ja, welche?

Bemerkung: Alle Merkmale, deren Leistung vom Hersteller erklart wird und die durch die Anderung beeinflusst

werden kdnnten, sind einer Feststellung der Produkttyps zu unterziehen

Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)

Zeile ja nein |entfallt
5. WPK —allgemein
5.1. | Ist die WPK nach Art von Produkt und Produktion hinsichtlich Umfang und O O
Frequenz geeignet?
5.2. | In welchem Umfang und in welcher Frequenz findet die WPK statt?
100% Endkontrolle mit Testlauf
5.3. | Beinhaltet die WPK die produktspezifischen Regelungen fir die O O
Eigenuberwachung?
5.4. | Sind Aufzeichnungen zur Durchfiihrung der WPK vorhanden? O O
5.5. | Wenn ja: (Dokumentenname, Version, Freigabedatum)
Zu Auftrag 95643 vom 03.03.2025 im Abas
5.6. | Enthalten die Aufzeichnungen die erforderlichen Angaben? O O
5.7. | Ist die Dokumentation auf dem aktuellen Stand? O O
5.8. | Werden die Aufzeichnungen mindestens 10 Jahre bzw. nach Vorgabe der O U
Uberwachungs- bzw. Inspektionsvorschrift aufboewahrt?
Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)
Zeile ja nein |entfall
t
6. Priufung Rohstoffe und Ausgangsstoffe / Wahrend der Herstellung am fertigen Produkt
6.1. | Werden die Ausgangs- bzw. Rohmaterialien gekennzeichnet? O O
6.2. | Auf welche Weise erfolgt die Kennzeichnung?
Mit Schlagzahlen Tiv Nord Bescheinigung Uber die Qualifizierung AD2000
6.3. | Werden die Ausgangs- bzw. Rohmaterialien tberprift? O O
6.4. | Wie erfolgt die Uberpriifung?
Zeugnise 3.1 und Maf3kontrollen
6.5. | Sind Spezifikationen aller angelieferten Ausgangsstoffe dokumentiert? O O

6.6. | Beispiel Ausgangsstoff (Chargennummer):

Alles immer 3.1 Zeugnisse jedes Material

6.7. | Werden die vorgeschriebenen Prifungen wahrend der Herstellung / am fertigen Produkt durchgefuhrt?
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Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)

Zeile

ja nein |entfall
t

6. Priufung Rohstoffe und Ausgangsstoffe / Wahrend der Herstellung am fertigen Produkt

Um welche Priifungen handelt es sich?

Spektrometer, Drehmoment, Strom, Spaltmale, kompletter Testlauf mit Funktionskontrolle

6.8. | Sind alle erforderlichen Prifgerate / Prufeinrichtungen vorhanden? O O
6.9. | Welche Prufgerate / Prifeinrichtungen werden verwendet:
Name Geratenummer Gultigkeitsdauer der
Kalibrierung
Drehmomentschlissel IGW 16.32 04.08.2025
Drehmomentschliissel IGW 16.161 10.04.2026
Drehmomentschliissel IGW 16.13 28.10.2026
6.10.| Wurde das Priflabor besichtigt? Ul Ul
6.11.| Welche Merkmale (CE — Leistungserklarung) werden erklart?
Gemafl 12101-3
6.12.| Wie werden die wesentlichen Merkmale Uberprift?
Probelauf, Abnahmeprotokoll bei allen fertiggestellten Produkten
6.13.| Bei indirekten Bewertungen: ist der Zusammenhang nachgewiesen?

Ja

Bemerkung: Hersteller muss Verfahren festlegen, mit denen sichergestellt wird, dass die angegebenen
Werte flr die von ihm erklarten Merkmale aufrechterhalten werden.

6.14.

Werden die festgelegten Termine fir die Produktpriifungen eingehalten? O O

6.15.

Wenn ja, welche Termine gibt es und wo ist dies dokumentiert? (Dokumentenname, Version,
Freigabedatum)

Jedes Produkt wird geprtft ausnahmslos

6.16.| Enthalten die Aufzeichnungen Datum und Ergebnis der Prifungen? O O
6.17.| Wird ein Vergleich der Prifergebnisse mit den Anforderungen vorgenommen? O O
6.18.| Wenn ja, auf welche Weise wird der Vergleich vorgenommen?

Vorgaben der Norm und Spezifikation der MPA wird verglichen

6.19.| Wird die Durchfiihrung des Vergleichs dokumentiert? O O
6.20.| Wenn ja, wie?

Digital / Prufprotokoll Hr.Brommer 19.05.2025
6.21.| Hat der Verantwortliche die Priifergebnisse unterschrieben? O O
6.22.| Liste mit Anforderungen aus der Evaluationsgrundlage, siehe 1.5/ Bemerkungen:

Siehe Anlagen

6.23.

Wurde die Produktion besichtigt? O O
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Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)

Zeile ja nein |entfallt
7. Kalibrierung
7.1. | Werden Prufgerate bzw. Prifeinrichtungen regelmafiig gewartet und kalibriert? O O
7.2. | Wenn ja, wo wurde dies dokumentiert? (Dokumentenname, Version, Freigabedatum)
Metrologie Prufprotokolliste Hoffmann
7.3. | Werden die festgelegten Termine fir Wartung und Kalibrierung eingehalten? O O
7.4. | Werden Geréate uberpruft, die nicht kalibrierfahig sind? U U
7.5. | Beispiel:
Endmale fir Messchieber (Eigenkontrolle)
Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)
8. Stichprobenprifung
Pos. |Handelsname / Artikelnummer / Chargennr |Anforderungswert |Geprufter Wert | erfllt nicht
aus der aus der WPK erfullt
Evaluationsgrundla
ge
8.1. | Entrauchungsventilator EV SASP Spaltmalle 12 und 11,4 O
Auftrag 95643 zw.10,8 und 14,1 mm
mm
Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)
Zeile ja nein |entfall
t
9. Ruckverfolgbarkeit
9.1. | Gibt es ein Verfahren das die Ruckverfolgbarkeit durch den Hersteller O O
gewahrleistet?
9.2. | Alle deklarierten Leistungen sind fuir mind. ein Produkt mit allen Chargennummern riickverfolgbar bis

zum Ausgangsstoff zu dokumentieren:

Auftrag 95643 vom 09.09.2024 eingesehen. Kann bei Bedarf vorgelegt werden (Datenschutz)

14 Seiten Stucklisten und 11 Seiten Technische Zeichnungen zum Projekt.

Verfugbar im Abas, Sachbearbeiter Klupsch/BL oder bei der MPA BS bei Simon Schulz

Projekt Rheinufertunnel Axialventilatoren

Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)

Zeile ja nein |entfallt

10. Laufende Uberwachung der WPK

10.1.| Handelt es sich um die laufende Uberwachung? O O

10.2.| Falls nein, mit ndchsten Abschnitt weiter machen

10.3.| Wurde der Prufplan bzw. Kontrollplan der WPK und Herstellungsverfahren O O
Uberprift?
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Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)

Zeile ja nein |entfallt
10. Laufende Uberwachung der WPK
10.4.| Wurde der Priifplan seit der letzten Uberwachung geandert? Ol Ul
10.5.| Falls ja, um welche Anderung handelt es sich?
10.6.| Wie wird die Anderung beurteilt?
10.7.| Sind Priifplane nach der Anderung weiterhin korrekt beachtet worden und werden | [ O
die Prufeinrichtungen weiterhin in geeigneten Abstéanden kalibriert und gewartet?
Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)
Zeile ja nein | entfallt
11. Nicht normkonforme Produkte
11.1.| Werden Produkte, die den Anforderungen nicht entsprechen, ausgesondert und O O
gekennzeichnet?
11.2.| Beispiel:
Sperrzettel ohne Abas ist in Arbeit
11.3.| Werden diese Malinahmen dokumentiert? O O
11.4.| Beispiel:
11.5.| Gibt es Vorschriften fir die Falle, in denen die Zertifizierungsstelle zu O O
informieren ist? (Anderungen am Bauprodukt, seinen Bestandteilen, den
Fertigungseinrichtungen oder dem -verfahren)
11.6.| Beispiel:
Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)
Zeile ja nein |entfallt
12. Kennzeichnung, Etikettierung und Verpackung
12.1.| Gibt es eine eindeutige, vom Hersteller auf dem Produkt und/oder der Verpackung O O
angebrachte, nicht entfernbare Kennzeichnung?
12.2.| Beispiel:
Schlagzahlen in Div. Baugruppen
12.3.| Verwendet der Hersteller Zeichen fiir die Kennzeichnung seiner Produkte? (U O O
oder CE?)
12.4.| Wird/Werden das/die Zeichen korrekt verwendet? (informativ fiir die CE- O O
Kennzeichnung. Priifen ob CE + 0761 auf dem Produkt)
12.5.| Wenn das iBMB/MPA-Zeichen verwendet wird: Gibt es hierfiir eine vertragliche | [ O
Grundlage?
12.6.| Existiert ein Spezifikationsblatt mit allen technischen Anforderungen an das O O

Produkt?
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Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)

Zeile ja nein |entfallt

12. Kennzeichnung, Etikettierung und Verpackung

12.7.| Beispiel:
Ja eingesehen Banana-Jet

Uberwachung der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)

Zeile ja nein | entfallt

13. Erstuberwachung der WPK

13.1.| Handelt es sich um die Erstiiberwachung? O Ul

13.2.| Falls nein, mit ndchsten Abschnitt weiter machen

13.3.| Falls ja, sind alle Ressourcen, die zum Erreichen der geforderten | (] O
Produkteigenschaften erforderlich sind, verfugbar?

13.4.| Falls ja, wird das Verfahren der WPK, welches in der Dokumentation der WPK | ] O
festgelegt ist, in der Praxis angewendet?

13.5.| Falls ja, stimmt das Produkt mit den fur die Feststellung des Produkttyps | [J |

entnommenen Proben, fiir die die Ubereinstimmung der Produktleistung mit der
Leistungserklarung nachgewiesen wurde, Uberein?

Uberwachung Produkteigenschaften

Zeile ja nein |entfallt

14. Probennahme / Prifungen vor Ort

14.1.| Wurde wahrend der Uberwachung eine Probennahme / Priifung vor Ort | [ O
durchgefiuhrt?

14.2.| Protokoll der Probennahme (Probenanzahl, Herstellungskennzeichnung, Material, Dicke, Farbe,
Chargen-Nr., Herstellungsdatum, Prifprotokolle, Ort, Uhrzeit, Temperatur, Probennahmeprotokoll in
der Anlage) oder Beschreibung der vor Ort durchgefiihrten Prifung (Art der Prifung, Prifgerat,
Personal, Ergebnis):

14.3.| Wo wurde die Probennahme dokumentiert?

15. Beschwerden

Zeile ja nein |entfallt

15.1.| Sind Beschwerden eingegangen, die sich auf die Zertifizierung des Produktes | [ O
beziehen?

15.2.| Falls ja, was wurde beanstandet?

15.3.| Gab es Beschwerden oder Reklamationen zum Produkt? | O | | ]

15.4.| Falls ja, was wurde beanstandet?

15.5.| Falls ja, was wurde unternommen?
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16. Abweichungen und MalRnahmen

Zeile | Abweichung MaRnahme Termin
16.1. - - -

17. Bemerkungen

Zeile |Bemerkung
17.1)-

Im Abschlussgesprach wurden die Inhalte aus Tabelle 16 und 17 besprochen.

18. Bewertung

Zeile ja nein |entfallt
18.1.| Ist/Sind die Abweichung/en als kritisch einzustufen? O U
18.2.| Wenn ja, wird eine Sonderiberwachung angesetzt? O |
18.3.| Wenn ja, ist eine Nachbegutachtung von Dokumenten notwendig? O |
18.4.| Wenn nein, ist eine Nachbegutachtung von Dokumenten notwendig? O |
18.5.| Wenn nein, ist eine Nachbegutachtung der Abweichung zur néachsten | (] |

Uberwachung notwendig?

18.6.| Wurde die Erst- /Regeliberwachung bestanden? X O
18.7.| Kann die Zertifizierung empfohlen werden? X O

i. A i. A

Dr. Ing. Sven Lehmberg Simon Schulz

Fachbereichsleitung Auditor

Dokumente ohne Stempel und Unterschrift tragen eine verifizierbare, qualifizierte elektronische Signatur.
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Priiffaufzeichnungen entsprechend DIN EN 12101-3 Abschnitt 6.3.2.3:

Abschnitt 1;: Werkstoffkontrolle

Nr. WerkstoffUberwachung Empfohlenes | Anforderung Empfohlene Aufzeichn
ung
oder Prifung Verfahren Mindesthaufigkeit
1.1 Angelieferter Werkstoff
Ubereinstimmung
mit der Zeichnung
Rohstoff: des Berichts der
Blech fur Gehéause, Messung Baureihe (siehe
Motorhalterung, Flansche, und/oder C.5.2) und - .
111 Stahlmatte, Migneralwolle (far Prufzeugnis des Werkgtoffspezifikat Siehe WPK B | Nein
Schalldampfer), Metallblécke Rohstoffs ion der beim
fur den Guss des Laufrads Hersteller
verflgbaren
gepriften Muster
Obligatorische Bestandsteile:
Obere Abdeckung,
Elektrokabel und
Anschlusskasten, soweit - "
vorhanden, Riemen und Besichi / Uberellprstlmmléng
Scheiben, Lager und esichtigung/Da | mit Auflistung der ) )
1.1.2 AntriebSV\}eIIe Motor tenblatt/Typschil | zugelassenen Siehe WPK Ja | Nein
Schaufeln/Na'be/Lau%rad d des Motors Bauteile im Bericht
Befestigungen (Schrauben, der Baureihe
Bolzen, Nieten, Muttern,
Schwei3nahte), bewegliche
Verbindung, soweit vorhanden
Wahlweises Zubehdr:
Trennschalter/An-Aus-
Schalter, elektrischer
Schutzkasten, Stromrichter, Ubereinstimmung
Druckregler, Klappen, Drossel, mit Auflistung der
Schalldampfer, StolRdampfer, Besichtigung/Da | zugelassen - .
113 Schutzgittepr, zugehorige P tenblattg ¢ Zu%eht‘)rteile im Siehe WPK B | Nein
Elektrokabel, Bericht der
Motorabdeckung, Baureihe
Einstromdise, bewegliche
Verbindungen/Manschetten,
Leitschaufeln, Fihrungskonus
114 Produktkontrolle - Laufrad
Wichtigste Abmessungen
(mindestens diejenigen, die fur g Verweis stimmt mit
1141 Beanspruchungsberechnunge sBseusr:ci;t:]gung/Me Bericht der Siehe WPK Ja | Nein
nin EN 12101-3, Anhang A 9 Baureihe Uberein
verwendet wurden)
Werkstoff (Schaufeln, Nabe .
1.1.4.2 und Taper-Buchse fiir Erc]);fr(‘)irmlr:atsbes Siehe WPK Ja | Nein
Keilriemenscheibe) gung
Befestigung: Werkstoff, Grol3e Verweis stimmt mit
und Anzahl (Nieten, Muttern, Besichtigung/Me h - .
1143 Schweif&n'ah(te, Bolzen, ssungeng ¢ Ee”‘:h.t der Siehe WPK g8 | Nein
Scheiben) aureihe Uberein
Prifzeugnis / Verweis stimmt mit
1.1.4.4 Auswuchtung oder Auswucht- Bericht der Siehe WPK Ja | Nein
vorgang Baureihe Uberein
. Verweis stimmt mit
1145 iﬁfsevilt;g#trr]r?a\ggn Besichtigung Bericht der Siehe WPK Ja | Nein
Baureihe tberein
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Prozesskontrolle
Produktionsverfahren: Kontrolle des 32; agriflecnh\?vi e bei
21.1 (z.B. zum Giel3en, Walzen angewendeten der Produktion der Siehe WPK Nein
oder Schweil3en) Verfahren .
gepriften Muster
Ubereinstimmung
mit der Zeichnung
des Berichts der
Uberprifung der Baureihe und vor
Bauteile, die vom MaRe des glr%rr?z(rjnea:rse(si ehe
2.1.2 Auftraggeber hergestellt Zusammenbaus C.5.2) und Siehe WPK Nein
wurden bei jedem Werkstoffspezifikat
ion der beim
Hersteller
verfugbaren
gepriften Muster
Ubereinstimmung
mit der Zeichnung
des Berichts der
Baureihe und vor
allem der
Eﬂfemﬁ%%fnqra%f Grenzmalie(siehe
orderungen, Woreanapezitikat
2.1.3 Zusammenfligen der Bauteile Schaufelspitzen ion der b P Siehe WPK Nein
spiel, ion der beim
Auswuchten des | Hersteller
Laufrades verfugbaren
gepriften Muster
Prifung oder
Auswuchtbeschein
igung
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Abschnitt 3: Produktkontrolle

31 Produktkontrolle:
) Ventilator
Ubereinstimmung
; : Lehre oder - h . )
3.1.1 Betriebsspiel : . mit Bericht der Siehe WPK 938 | Nein
Gleichwertiges Baureihe
P Ubereinstimmung :
Abschnitt fur Messen des - h - Nein
313 Kuhllufteintritt/Austritt Abschnitts mit Bevicht der Siehe WPK Ja | Entfal,
aureihe
- Ubereinstimmung
3.15 Elglfgg?lkggselpﬂggLf‘k?ssg?rl:‘ésse’ Besichtigung mit Bericht der Siehe WPK §& | Nein
Baureihe
Zugelassenes Zubehor ;/t?m; lﬂgg Lage
3.1.6 (Schalter, bewegliche Besichtigung Bericht der Siehe WPK J&8 | Nein
Verbindung) Baureihe Uberein
g - Verweis stimmt mit
Sres;l_é:fr:jtrl]gucr;géUb zugelassenen
3.1.8 Montierter Motor Ty%schilges Motoren im Bericht | Siehe WPK 0&8 | Nein
falls mogiich | der Baureihe
Uberein
Scheibenausrich
tung, ;
Riemenspannun Ausrichtung,
S g, Besichtigung Spannung, ;
319 Anordnung (Ubertragung) von Ubereinstimmung Siehe WPK Ja Nein
o zwischen Motor und Laufrad Riemenzustand der Anordnung mit Entfal.
und Bericht der
Scheibenmalien Baureihe
/Typ
Verweis stimmt mit
3.1.10 Kennzeichnung Besichtigung Bericht der Siehe WPK §& | Nein
Baureihe tberein
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Zu Abschnitt 1.4 und 1.5:
Vorhandene Zertifikate mit Gultigkeitsdauer und Zuordnung der Prifberichte

isMgYFA

TUBRAUNSCHWEIG

Zertifikatsnummer Ende der. Baureihe Temperatur Baugrof3en Prufberichte
Gulutigkeit klasse
0761-CPR-0002 23.09.2026 P"\éSLS F300 400 mm *
0761-CPR-0003 23.00.2026 P'NF§12T5 F300 400 mm *
0761-CPR-0004 27.11.2029 TG F300 250 mm bis *
2240 mm
0761-CPR-0020 23. Sep 26 PoLS F200 120 mm *
0761-CPR-0021 23. Sep 26 P'N?ZTE’ F200 400 mm *
250 mm bis .
0761-CPR-0022 27.11.2029 TG F200 oo o
450 mm bis .
0761-CPR-0039 23. Sep 26 TS F200 Soaom !
450 mm bis
0761-CPR-0041 23. Sep 26 TS F300 oo mm ol *
0761-CPR-0042 27.11.2029 SAS F200 450 mm bis *
1800 mm
0761-CPR-0043 27.11.2029 SAS F300 450 mm bis *
1800 mm
0761-CPR-0044 27.11.2029 SAS F400 450 mm bis *
1800 mm
076L.CPR.004S 27.11.2029 o F200 250 mm bis .
1800 mm
076L.CPR.0046 27.11.2029 o £300 250 mm bis .
1800 mm
1000 mm bis
0761-CPR-0054 23. Sep 26 ss F400 g *
1000 mm bis
0761-CPR-0055 23. Sep 26 ss F300 oo *
1000 mm bis
0761-CPR-0056 23. Sep 26 ss F200 o *
0761-CPR-0064 27.11.2029 SAS F200 450 mm bis *
1800 mm
0761-CPR-0065 27.11.2029 SAS F300 450 mm bis x
1800 mm
0761-CPR-0066 27.11.2029 SAS F400 450 mm bis x
1800 mm
0761-CPR-0081 23.09.2026 P-X8JL5 F200 315 mm *
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TUBRAUNSCHWEIG

Zertifikatsnummer Ende der. Baureihe Temperatur Baugroflen Prufberichte
Gulutigkeit klasse
S

0761-CPR-0082 23.09.2026 P'XSSJ LS F300 315 mm *

0761-CPR-0083 23.09.2026 P'XF%ZJ LS F200 315 mm *

0761-CPR-0084 23.09.2026 P'XF%ZJ LS F300 315 mm *

0761-CPR-0001 23.09.2026 POILS F300 315 mm x

0761-CPR-0092 23002026 | "R F200 315 mm x

0761-CPR-0093 23002026 | "R F300 315 mm x

450 mm bis
0761-CPR-0118 27.11.2029 TG F300 2800 mm *
450 mm bis

0761-CPR-0119 27.11.2029 TG F200 2800 M *

27.11.2029 1400 mm bis .
0761-CPR-0158 SASP F400 A

0761-CPR-0159 27.11.2029 SASP F300 1400 mm bis *
2240 mm

0761-CPR-0160 27.11.2029 SASP F200 1400 mm bis *
2240 mm

0761-CPR-0190 27.11.2029 SASP F400 500 mm bis *
2240 mm

0761-CPR-0192 27.11.2029 SASP F300 500 mm bis *
2240 mm

0761-CPR-0193 27.11.2029 SASP F200 500 mm bis *
2240 mm

0761-CPR-0202 27.11.2029 SAS F400 450 mm bis *
1800 mm

0761-CPR-0203 27.11.2029 SAS F300 450 mm bis x
1800 mm

0761-CPR-0204 27.11.2029 SAS F200 450 mm bis *
1800 mm

0761-CPR-0256 23.09.2026 IGW F300 400 mm *

0761-CPR-0257 23.09.2026 IGW F200 315 mm bis 3083/116/12

S 400 mm

0761-CPR-0272 23.09.2026 IGW/TS F300 500 mm bis *
2000 mm
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TUBRAUNSCHWEIG

Zertifikatsnummer Ende der Baureihe Temperatur BaugroRen Prifberichte
Gulutigkeit klasse
250°C/120 | 500 mm bis
0761-CPR-0273 23.09.2026 IGW/TS v 00 mm bi .
0761-CPR-0283 23.09.2026 IGW/TS F300 450 mm bis R
1800 mm
0761-CPR-0299 27.11.2029 IGWITS F200 450 mm bis .
1800 mm
0761-CPR-0443 27.11.2029 IGW/SASP F400 500 mm bis .
2240 mm
27.11.2029 500 mm bis
0761-CPR-0444 IGW/SASP F300 oo .
27.11.2029 500 mm bis
0761-CPR-0445 IGW/SASP F200 oo .
27.11.2029 355 mm bis
0761-CPR-0446 IGW/SAS F400 o> oom b R
0761-CPR-0447 27.11.2029 IGW/SAS F300 355 mm bis ‘
1800 mm
0761-CPR-0448 27.11.2029 IGW/SAS F200 355 mm bis )
1800 mm
IGW-
0761-CPR-0466 23.09.2026 . F300 400 mm *
Strahlventilator
0761-CPR-0467 23.09.2026 TS F300 500 mm bis .
2000 mm
0761-CPR-0468 27.11.2029 TG F300 450 mm bis R
1800 mm
IGW-
0761-CPR-0474 23.09.2026 . F200 400 mm .
Strahlventilator
0761-CPR-0475 23.09.2026 TS F200 500 mm bis R
2000 mm
0761-CPR-0476 27.11.2029 TG F200 450 mm bis R
1800 mm
0761-CPR-0556 23.09.2026 TS F300 450 mm bis "
3150 mm
0761-CPR-0557 23.09.2026 TS F200 450 mm bis R
3150 mm
0761-CPR-0594 20.02.2027 TS F300 450 mm bis .
3150 mm
0761-CPR-0595 20.02.2027 TS F200 450 mm bis .
3150 mm
0761-CPR-0626 13.11.2027 HS F300 2240 mm bis .
3550 mm
0761-CPR-0630 13.11.2027 HS F300 2240 mm bis "

3550 mm




MPA BRAUNSCHWEIG

Anlage 7 | Uberwachungsbericht Nr. MPABS-2501491 -

SGS vom 16.07.2025

isMgYFA

TUBRAUNSCHWEIG

Zertifikatsnummer | _ENde der Baureihe | |cmperatur BaugroRen Prufberichte
Gulutigkeit klasse
400 mm bis
0761-CPR-0856 27.11.2029 TG F200 1600 mm '
0761-CPR-0857 27.11.2029 TG F300 400 mm bis *
1600 mm
0761-CPR-0916 01.06.2027 SAS F400 400 mm bis *
1600 mm
400 mm bis
0761-CPR-0917 01.06.2027 SAS Ff300 1600 mm )
400 mm bis
0761-CPR-1120 01.06.2027 SAS F200 1600 mm )
1400 mm bis
0761-CPR-1193 20.03.2028 SASP F400 3550 mm )
1400 mm bis
0761-CPR-1194 20.03.2028 SASP Ff300 3550 mm )
0761-CPR-1195 20.03.2028 SASP F200 1400 mm bis ¥
3550 mm

*= Priifberichte liegen bei der Zertifizierungsstelle der MPA Braunschweig
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